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HIPERTEK SISTEMAS PARA MOVIMENTAGAO DE

Com 20 anos de experiéncia no mercado de
movimentagio de cargas, somos um dos
principais fabricantes de cintas para amarra-
¢do e elevagdo de cargas, catracas, entre
outros acessoérios no Brasil.

Lideranga em Qualidade

Mantendo a trajetéria de pioneirismo,
langamos a Linha HT+plus (protegida com
patente requerida no INPI - Instituto
Brasileiro de Propriedade Intelectual) que
garante total rastreabilidade e inspegio,
proporcionando ao mercado um produto
inovador com seguranga inigualdvel.

Producao e Atendimento

Nossa fabrica, em sede prépria de 2.000 m?
em Belo Horizonte (MG), conta com alta
capacidade de produgdo e garante a entrega
de grandes quantidades em curto prazo.

Trabalhamos somente com maquinario de
ultima geragdo e colaboradores altamente
capacitados para fabricar sempre produtos de
qualidade.

Contamos ainda com um Centro
Técnico/Comercial em Sio Paulo, apto a
atender mais rapidamente o mercado, de
acordo com suas necessidades.

Através de um Servico Especializado de
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Treinamento, atendimento pré e pés-vendas,
e estoque disponivel para pronta-entrega
asseguramos total suporte e assisténcia aos
nossos clientes.

Compromisso com seguranga

E nossa premissa irrevogavel trabalhar
superando as mais rigidas normas internacio-
nais.

Nossos produtos atendem e superam as
exigéncias das normas Brasileiras NBR
15637:2008 (partes 1 e 2), NBR 15883 (partes
1 e 2) , Norma AmericanaWS-TDA-01 e
Norma Européia EN-1677 (Comité Europeu
de Normatizagao), . Temos ainda o certificado
ISO 9001:2008, um referencial internacional
de gestdo da qualidade.

Aliando a normatizagdo ao rigido cumpri-
mento de controle de qualidade (100%
documentado), desde o recebimento da
matéria-prima até a embalagem e o envio dos
produtos, assumimos o compromisso com sua
seguranca, quanto a utilizagdo dos produtos
Hipertek.

Transparéncia e Honestidade

Todos os ensaios, testes (realizados em
laboratérios independentes) e processos de
controle de qualidade estdo disponiveis para
consulta de nossos clientes e parceiros.



Poliéster

caracteristica e vantagens

Propriedades Fisicas Propriedades Quimicas

O Poliéster oferece boa resisténcia a maioria dos acidos desde que a concentragdo

Fator Eléstico ,
Até 5% nio exceda 50%.

(alongamento na carga de trabalho)

Aprox. 0,4% a 20°

Absor¢a i . . .
bsorgdo de Umidade e 85% de umidade Exemplos das propriedades da Fibra de Poliéster (Resisténcia a vrios 4cidos)
p o = S Distribuicéo de
Peso Especifico 1,38 Acido Concentragdo = Temperatura Exposicao forca (aprox.) (%)

Aprox. 260°C (temperatura

= g Lt a i o =6
Ponto de Fusio méxima de trabalho 100°C) Acido Cético Cristalina 80°C 72 h 5
o Acido Férmico 90% 80°C 72 h 10
Stawsilbilbiclsle Sem efeito até -40°C
(a baixas temperaturas) Acido Ox4lico Solugdo Saturada 80°C 72 h 15
Envelhecimento Insignificante sob Acido Fluoridico 40% 25°C 1 semana 0
LRI O Acido Hidrobrémico 40% 30°C 4 semanas 5
Acido Brémico 15% 30°C 4 semanas 20
Acido Fosférico 98% 70°C 5 semanas 45

A resisténcia a tensdo do poliéster pode ser afetada por
alcalis, dependendo da temperatura e tempo de exposi¢do. Acido Fosférico 50% 70°C 5 semanas 15
Em baixas concentragdes e temperaturas normais a

resisténcia é boa. Entretanto, as fitas de poliéster nio
devem ser utilizadas na presenca de élcalis. Acido Cianidrico.  Gés Umido 29°C 4 meses 0

Acido Urico Solugdo Saturada 70°C 4 meses 0

Vantagens do Trabalho com Cintas e Eslingas de Poliéster

Fatores Cintas / Eslingas de Poliéster Eslingas de Cabo de Aco
Aproximandamente 1/3 do peso do lago de cabo de ago com a mesma carga de Devido ao maior peso, dificulta a instalagdo e manuseio
Peso ruptura. Menor peso proporciona facilidade no manuseio e na preparagio do material das eslingas. Cabos de bitolas maiores podem causar
a ser icado. Resultado: Maior rapidez e produtividade nas operagdes de icamento. problemas ergon6micos. (ex.: dores nas costas)

Nio danifica a superficie do material a ser igado. O posicionamento das eslingas
Estabilidade é facil e rapido. Pode ainda ajudar na conformagéo do material durante o igamento
devido a maior area de contato. Resultado: igamento mais prético e seguro.

Pode danificar o material a ser igado. Posicionamento lento
e complicado. Exige o uso de luvas para manuseio seguro.

Facilmente oxidavel em exposi¢do a acidos, alcalinos
e até umidade excessiva. Devido a baixa flexibilidade,
pode ocorrer fadiga e consequente ruptura.

D bilidad Duravel contra ataques quimicos. Menor raio de dobramento devido
urabiiidade a maior flexibilidade. Resultado: maior durabilidade.

Armazenagem Pequeno espago necessario para armazenagem devido a alta flexibilidade E necessério grande espago para
g e baixo peso especifico. Resultado: menor custo de armazenagem. armazenagem, totalmente livre de umidade.
Inspecio facil e simples, que pode ser realizada pelo préprio usuario ao icar Inspegdo dificil e complexa. Exige técnico
Seguranga o material. Devido a elasticidade, o poliéster estica antes de romper quando altamente especializado. Em caso de
sobrecarregado. Resultado: Igamento mais seguro em todos os aspectos. sobrecarga, pode romper bruscamente.
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Linha HT Plus

Exclusividade Hipertek

s

Olhal 100% revestido

Maior rigidez e facilidade na operagéo.

Carga de trabalho

texturizada no corpo da cinta =)

Garantia da informacgio durante toda vida til da cinta.

Corpo “Blindado”

Revestimento na superticie, anti-abrasdo. As fibras em contato
com a carga nio sdo as mesmas que sdo tracionadas na elevagio. ———

Fita de Inspecao e
Uma fita extra embutida no corpo da cinta garante a correta e
inspegio de cortes laterais. O aparecimento da fita de
inspegio indica que o corte lateral foi superior ao permitido
por norma e a cinta deve ser retirada de uso.

Fio de Inspecao

O fio vermelho indica, sem margem de dtvida, se a cinta
sofreu desgaste por abrasdo compromentendo sua seguranga.
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Linha HT Plus

fator de seguranca 7:1

L1 = Comprimento util

Hipertek SLING (PS PLUS) e .
Com olhais reforgados ) f

Cintas planas com reforgo total. | Conforme NORMA Brasileira NBR 15637-1| Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

Vertical Choker Basket 45° - :
Referéncia i LEge Sie dc%oglﬁ;is rll-g1 rgmgl Prflftl)Jp :
E@ 6 U & (mm) (mt) (mm) (mm) (kg aprox.)
CPSOlton 1,0 0,8 2,0 1,4 30 0,50 250 30 0,30
[Ps2ton " 20 1,6 1,0 2,8 60 0,70 300 35 0,63
PS-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 90 1,00 450 45 0,98
 PSO4ton 4,0 3,2 8,0 5,6 120 1,60 500 65 1,30
[ [N 4,0 10,0 7,0 150 1,70 500 80 1,63
['Ps06ton = 6o 4,8 12,0 8,4 175 1,70 500 90 1,96
PS8l =0 6,4 16,0 11,2 200 2,00 600 105 2,89
[Psfoton 100 8,0 20,0 14,0 200 2,50 750 105 3,50

L1 = Comprimento dtil

Hipertek REDONDA (PR PLUS)

Com capa reforgada

A

Cintas redondas com capa extra reforcada e costura lateral | Conforme NORMA Brasileira NBR 15637-1. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

Vertical Choker Basket 45° L1 minimo Peso p/ Diametro Largura
Referéncia E@ i U & m) mt L1 minimo de minima de
@ (kg aprox.) contato (mm) contato (mm)

_ 1,0 0,8 2,0 1,4 0,5 0,41 23 35
 PRO2ton 2,0 1,6 4,0 2,8 0,5 0,58 32 40
PR-03 ton 3,0 2,4 6,0 1,2 0,5 0,81 35 47
 PRO4ton 4,0 3,2 8,0 5,6 0,5 0,92 38 50
5,0 4,0 10,0 7,0 0,5 1,20 42 53

= 6,0 48 12,0 8,4 0,5 1,52 16 60
_ 8,0 6,4 16,0 11,2 0,5 1,98 50 67
10,0 8,0 20,0 14,0 0,5 2,44 56 75

= 12,0 9,6 24,0 16,8 0,5 2,99 58 80
_ 15,0 12,0 30,0 21,0 0,5 3,89 70 96
[PR20ton 200 16,0 40,0 28,0 0,5 5,75 78 104
['PR25ton 250 20,0 50,0 85,0 0,5 7,36 84 112
30,0 24,0 60,0 42,0 0,5 8,86 90 120

= 10,0 32,0 80,0 56,0 0,5 12,42 102 138
_ 50,0 40,0 100,0 70,0 0,5 17,25 120 160
75,0 60,0 150,0 105,0 1,0 27,03 215 390

= 100,0 80,0 200,0 140,0 1,2 37,95 325 480

O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protecao!
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Elevacao

Fator de Segurancga 7:1

Hipertek SLING (HS) T B

. : , Largura
Com olhais reforgados .

=

Cintas planas com refor¢o nos olhais. | Conforme Norma Brasileira NBR 15637:2008 Parte 1. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

1,0 0,50 0,17

2,0 1,6 4,0 2,8 60 0,70 300 35 0,36

HS-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 90 1,00 450 45 0,56

4,0 3,2 8,0 5,6 120 1,60 500 65 0,74

5,0 4,0 10,0 7,0 150 1,70 500 80 0,93

6,0 4,8 12,0 8,4 180 1,70 500 95 1,12

8,0 6,4 16,0 11,2 240 2,00 600 125 1,65

10,0 8,0 20,0 14,0 300 2,50 750 165 2,00
_________________________ L1=Comprimento Gtil
Olhal ; Largura :

Hipertek QUADRUPLA (HQ)

Com olhais reforgados

Cintas planas com refor¢o nos olhais. | Conforme Norma Brasileira NBR 15637:2008 Parte 1. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

TR e v g SRR R
()

Hipertek FLAT (HF)

Com olhais metalicos

A

Largura

0,8 1,4 1,00 0,17

1,6 4,0 2,8 30 1,00 300 18 0,36

HQ-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 50 1,00 450 28 0,56
4,0 3,2 8,0 5,6 60 1,60 500 35 0,74
5,0 4,0 10,0 7,0 75 1,70 500 42 0,93
6,0 4,8 12,0 8,4 90 1,70 500 50 1,12
8,0 6,4 16,0 11,2 120 2,00 600 65 1,65
10,0 8,0 20,0 14,0 150 2,50 750 80 2,00
12,0 9,6 24,0 16,8 175 2,80 850 93 2,30
16,0 12,8 32,0 22,4 200 2,50 950 105 2,50
20,0 16,0 40,0 28,0 200 2,50 1050 105 4,00

L1 =Comprimento 0til . _._._.__.

Cintas planas com olhais forjadosGrau 8, temperado e revenido. |
Conforme NORMA NBR 15637:2008 Parte 1.Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

1,0 0,50 0,17
2,0 1,6 4,0 2,8 60 0,70 16 110 60 0,36
HF-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 90 1,00 18 185 75 0,56
4,0 3,2 8,0 5,6 120 1,60 22 90 160 0,74
5,0 4,0 10,0 7,0 150 1,70 22 90 160 0,93
6,0 4,8 12,0 8,4 175 1,70 26 100 185 1,12
8,0 6,4 16,0 11,2 200 2,00 32 200 110 1,65

O Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de proteciol

HIPER
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Elevacao

Fator de Seguranga 7:1

L1 = Comprimento util

Hipertek ANEL (HA) ‘ """""""""""""""" ’
Plana sem fim -

' Largura

Cintas planas com refor¢o nos olhais | Conforme Norma Brasileira NBR 15637:2008 Parte 1. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

Vertical Choker Basket 45° P
. il eso p/
Referéncia i La(l;gran)ra Corpo L1 r{\n:glmo %0 |
() (kg aprox.)
_ 1,0 0,8 2,0 1,4 25 Duplo 0,5 0,36
HA-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 50 Duplo 0,5 0,70
BEAGEEEN o 0 10,0 7.0 75 Duplo 0.5 e
_ 12,0 9,6 24,0 16,8 120 Triplo 1,0 2,60
[ HA15ton 150 12,0 30,0 21,0 120 Quadruplo 1,2 8,38
[HA20ton 200 16,0 40,0 28,0 150 Quadruplo 1,4 5,00
[HA25ton 250 20,0 50,0 35,0 175 Quadruplo » 6,40
[ HAB0ton 00 24,0 60,0 12,0 200 Quadruplo 1.5 7,70
_ 40,0 52,0 80,0 56,0 200 Quadruplo L5 10,80
HRD - anel HRDO - com olhais
) L L1 = Comprimento util

L1 = Comprimento util R e L >

e > . Olhal : :

------ - ) L :

. r A .

A . Largura '

' Largura

Cintas redondas com capa dupla e costura lateral | Conforme Norma Brasileira NBR 15637:2008 Parte 2. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

- Vertical Choker  Basket 45° ST ng;p(r)imgirgo Pesop/  Diametro Largura
Referéncia E@ U & (m HRDO) T e G minima de
@ (mm) (kg aprox.)  contato (mm) contato (mm)
'HRD/HRDO-01ton 1.0 0,8 2,0 14 0,5 250 0,36 23 35
'HRD/HRDO-02 ton 2,0 1,6 4,0 2,8 0,5 300 0,50 32 40
HRD/HRDO-03 ton 3,0 2,4 6,0 4,2 0,5 450 0,70 35 47
'HRD/HRDO-04 ton 0 3,2 8,0 5,6 0,5 500 0,80 38 50
'HRD/HRDO-05ton .. 4,0 10,0 7,0 0,5 500 1,04 42 53
'HRD/HRDO-06 ton 6.0 4,8 12,0 8,4 0,5 500 1,15 16 60
'HRD/HRDO-08 ton .0 6,4 16,0 11,2 0,5 600 1,72 50 67
'HRD/HRDO-10ton 10,0 8,0 20,0 14,0 0,5 750 212 56 75
_ 12,0 9,6 24,0 16,8 0,5 850 2,60 58 80
_ 15,0 12,0 30,0 21,0 0,5 950 3,38 70 96
[HRD/HRDO-20 ton 20,0 16,0 40,0 28,0 0,5 1150 5,00 78 104
[HRD/HRDO-25 ton 25,0 20,0 50,0 35,0 0,5 1200 6,40 84 112
'HRD/HRDO-30ton 50,0 24,0 60,0 42,0 0,5 1300 7,70 90 120
[HRD/HRDO-40 ton 10,0 32,0 80,0 56,0 0,5 1850 10,80 102 138
_ 50,0 40,0 100,0 70,0 0,5 1400 15,00 120 160
'HRD/HRDO-75ton 75,0 60,0 150,0 105,0 1,0 1500 23,50 195 280
[HRD/HRDO-100ton  100,0 80,0 200,0 140,0 1,2 1750 33,00 300 450

O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protecao!
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Elevacao de Cargas

fator de seguranga 4:1

ESLINGAS Hipertek (EH)

Com acessoérios grau 8

Eslingas com acessérios (anéis, ganchos, manilhas, etc.).
Termoestabilizadas, seguindo cédigo de cores, conforme NORMA Brasileira NBR 15637 Parte 1. Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.
Acessorios em ago com fator de seguranga 4:1, alta liga Grau 8, conforme NORMA EN-1677.

UMA PERNA O

Referéncia Referéncia Comprimento  Carga Vertical
Cinta Plana Cinta Redonda Anel Gancho minimo (mm) de Trabalho

ERHORGON RERMORRRDSE =52 | voro  on | oo
NIEHHOME0) HEHHORMRD2Ten  Hes-1s | Hows | o ovuon

1/EH/HOH/90  1/EH/HOH/HRD-3Ton  HES-18 HOH-10 0,87 03 ton

| M/EHIHOM/120" Y/EH/HOM/HRD4Ton  HES-22 | HOH-13 Lot | otton
SSRGS MENEONEROSN  H=s-2c | Hon-16 157 | oston

DUAS PERNAS

Carga de Carga de

Referéncia  Referéncia Anel Gancho Cemerimento Trabalho Trabalho
Cinta Plana Cinta Redonda IR (o) 0°a45° 45° a 60°

I2IERIFOH/SON] PIERIOHIRRBSToN  HES-13 | HOH-6 074 | 1d0ton o1 ton
[N2/EH/HOR/60T 2IERIFOIFRD2ToR  HEs-18 | HOH-8 068 | 2s0ton o0 ton

2/EH/HOH/90  2/EH/HOH/HRD-3Ton  HES-22 HOH-10 0,87 4,20 ton 03 ton

| 2IEH/HOH/120| 2/EHIHOH/HRD4Ton  HES-26 | HOH-13 154 | 500tn ot ton
ICIERISORSS PENEONEROSEN =20 | HoH-16 L7 | T00tn | o5 ton

QUATRO PERNAS
. . _ Carga de Carga de
Referéncia  Referéncia Anel Gancho Comprimento  Trabalho Trabalho
Cinta Plana Cinta Redonda mninelmn) 0°a 45° 45° a 60°
EROHEON WEGRE s | rowo | on | sown | ison

VAIEHHONIGON WEHHOHMRDRIoN risuz> | HOWs | o | s | soon

4/EH/HOH/90  4/EH/HOH/HRD-3Ton. HSM-26 = HOH-10 0,87 6,30 ton 4,50 ton
HSM-32 HOH-13 1,54 8,40 ton 6,00 ton

I ERECRE0 BENEOHERS®E Hs\v-32 HOH-16 1,57 10,5 ton 7,50 ton

OBS: Para ESLINGAS com 03 pernas (3-EH), considerar a tabela de carga 4-EH.

O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protecao!
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Elevacao de Cargas

protecao para cintas 5:1 e 7:1

Protecbes para cintas Hipertek

A Hipertek, mediante prévia solicitacio, oferece aos seus clientes

y b
prote¢des em poliéster, couro e poliuretano, para todos os modelos
e tamanhos de cintas

Protecao fixa

Protecdes em Poliéster (costurada)

Para protegiio contra sujeira e abrasdo em contato
com superficies dsperas (ex.: concreto, madeira, etc.)

Protecao corredica
(dupla face)

Protecdes em Couro

Para protegdo contra cantos vivos e cortes.

Protecéo fixa
(costurada)

Protecao corredica
(dupla face)

Protecdes em Aramida

Oferece méxima prote¢io contra contatos diretos com
cantos vivos e cortantes (ex.: bobinas, pegas usinadas, etc.)
Confeccionadas com Aramida, fibra de tltima tecnologia,
utilizada em blindagens balfsticas.

Protecao corredica ou fixa
(dupla face)

HIPER
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Elevacao de Cargas

fator de seguranca 5:1

Hipertek SLING (HLS) ;
Corpo duplo com olhais reforcados :
Cintas planas com refor¢o nos olhais. | Termoestabilizadas, na cor cinza, conforme NORMA WSTDA-WS-01. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade
e}
‘o
=
e}
3
: 3
01 ton 0,8 ton 02 ton 1,4 ton 0,50 0,09 . g
=3
02 ton 1,6 ton 04 ton 2,8 ton 50 0,70 300 28 0,24 i ©
03 ton 2,4 ton 06 ton 4,2 ton 75 1,00 450 40 0,51
04 ton 3,2 ton 08 ton 5,6 ton 90 1,60 500 48 0,99 :
05 ton 4,0 ton 10 ton 7,0 ton 90 1,70 500 48 1,34
06 ton 4,8 ton 12 ton 8,4 ton 120 1,70 500 62 1,56
08 ton 6,4 ton 16 ton 11,2 ton 150 1,85 600 80 2,22
10 ton 8,0 ton 20 ton 14,0 ton 175 2,00 700 105 3,08 L W SR

Hipertek ANEL (HLA)

Plana sem fim

Cintas planas tipo anel sem fim. | Termoestabilizadas, na cor cinza, conforme NORMA WSTDA-WS-01. | Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

01 ton 0,8 ton 02 ton 1,4 ton Simples 0,50 0,11
02 ton 1,6 ton 04 ton 2,8 ton 50 Simples 0,50 0,22
03 ton 2,4 ton 06 ton 4,2 ton 75 Simples 0,50 0,27 n,—:
04 ton 3,2 ton 08 ton 5,6 ton 90 Simples 0,50 0,39 ‘g
05 ton 4,0 ton 10 ton 7,0 ton 90 Simples 0,50 0,51 ®
06 ton 4,8 ton 12 ton 8,4 ton 75 Duplo 0,50 0,55
08 ton 6,4 ton 16 ton 11,2 ton 90 Duplo 0,50 0,78
10 ton 8,0 ton 20 ton 14,0 ton 120 Duplo 0,50 1,01
Hipertek BAG (HBG)

Com olhais

Cintas planas tipo BAG, com olhais. | Termoestabilizadas, na cor cinza, conforme

NORMA WSTDA-WS-01. Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

08 ton 0,82

12 ton 150 450 2,0 1,22

16 ton 180 500 2,0 3,06

24 ton 300 500 2,0 3,08

g2 ton 950 600 20 S0 L1 = Comprimento Util
40 ton 400 600 2,0 5,88

o . . . . @ Recomendado uso somente em forma Basket
O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protegao!
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Elevacao de Cargas

fator de seguranca 5:1

Comprimento

Hipertek FLAT (HLF) e D

Com olhais metalicos : : :

Cintas planas com olhais forjados em ago SAE 8620, temperado e revenido. | Termoestabilizadas, na cor cinza, conforme NORMA WSTDA-WS-01.
Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

1,0 ton 0,8 ton 02 ton 0,82
2,0 ton 1,6 ton 04 ton 50 0,6 16 90 52 1,22
3,0 ton 2,4 ton 06 ton 75 1,0 20 110 67 3,06
4,0 ton 3,2 ton 08 ton 90 11,3 292 160 92 3,08
5,0 ton 4,0 ton 10 ton 90 1,4 20 150 150 4,47
6,0 ton 4,8 ton 12 ton 120 5 22 250 190 5,88
8,0 ton 6,4 ton 16 ton 150 1,6 24 290 225 7,78
10,0ton 8,0 ton 20 ton 175 1,7 26 370 290 12,18
Comprimento
R R TR P LR P LR >

Largura

Hipertek SLING (HLQ)
Quadrupla

Cintas planas com refor¢o nos olhais. | Termoestabilizadas, na cor cinza, conforme NORMA WSTDA-WS-01. |
Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.

02 ton 1,6 ton 04 ton 2,8 ton 0,60 0,18
04 ton 3,2 ton 08 ton 5,6 ton 50 0,75 300 25 0,48
06 ton 4,8 ton 12 ton 8,4 ton 75 1,00 450 37,56 1,02
08 ton 6,4 ton 16 ton 11,2 ton 90 1,45 500 50 1,98
10 ton 8,0 ton 20 ton 14,0 ton 90 1,60 500 50 2,68
12 ton 9,6 ton 24 ton 16,8 ton 120 1,75 500 120 3,12
16 ton 12,8 ton 32 ton 22 4 ton 150 1,90 600 150 4,44
20 ton 16,0 ton 40 ton 28,0 ton 175 2,10 700 175 6,06
25 ton 20,0 ton 50 ton 35,0 ton 200 2,40 750 200 4,20

O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protegao!
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Elevacao de Cargas

fator de seguranca 5:1

ESLINGAS Hipertek (EH)

com acessorios grau 8

Eslingas com acessérios (anéis, ganchos, manilhas, etc.).
Termoestabilizadas, seguindo c6digo de cores, conforme NORMA WSTDA-WS-01 Fabricadas 100% em poliéster de alta tenacidade.
Acessérios em ago com fator de seguranga 4:1, alta liga Grau 8, conforme NORMA EN-1677.

HES-13 HOH-6 0,74 1,40 ton 01 ton
HES-18 HOH-8 0,68 2,80 ton 02 ton
HES-22 HOH-10 0,87 4,20 ton 03 ton
HES-26 HOH-13 1,64 5,60 ton 04 ton
HES-26 HOH-16 1,57 7,00 ton 05 ton

HSM-18 HOH-6 0,74 2,10 ton 1,50 ton
HSM-22 HOH-8 0,68 4,20 ton 3,00 ton
HSM-26 HOH-10 0,87 6,30 ton 4,50 ton
HSM-32 HOH-13 1,64 8,40 ton 6,00 ton
HSM-32 HOH-16 1,57 10,5 ton 7,50 ton

OBS: Para ESLINGAS com 03 pernas (3-EH), considerar a tabela de carga 4-EH.

O\ Nio utilizar em cantos vivos; nio exceder a carga e utilizar luvas de protegao!
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Elevacao de Cargas

Aplicagcoes

Formas de Uso

Vertical Basket Choker
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Elevacao de Cargas

acessorios

Elo de Sustentacdo Simples (HES)

Aco Grau 8, Temperado e Revenido - conforme EN 1677

Referancia Carga de 01 Perna 02 Pernas Dimensdes (mm) Peso
Trabalho (kg) fita larg. (mm) fita larg. (mm) D B T (kg/pg.)
HES-13 1.600 25/30 25/30 13 60 110 0,34
HES-16 2.000 50/60 - 16 60 110 0,54
HES-18 3.200 75/90 50/60 18 75 1385 0,83
HES-22 5.300 90/120/150 75/90 22 90 160 1,45
HES-26 8.000 175/200 90/120/150 26 100 180 2593
HES-32 11.500 200 175/200 32 110 200 3,94

Elo de Sustentagcdo com Sub-Elos (HSM)

Aco Grau 8, Temperado e Revenido - conforme EN 1677

Referancia TCngIjr? de ?te I4 Pernas Dimensdes (mm) (Ee/so)
rabalho (k Ita larg. (mm) 9/pgG.
el g Db B C F T
HSM-18 2360 25/30 18 75 135 110 245 1,51
HSM-22 4250 50/60 22 90 160 110 270 2,51
HSM-26 6800 75/90 26 100 180 185 315 3,99
HSM-32 11200 100/120/125/150 32 110 200 160 360 6,84

Gancho Olhal com Trava de Seguranca (HOH)

Aco Grau 8, Temperado e Revenido - conforme EN 1677

Carga de Dimensdes (mm) Peso
Referéncia T
rabalho (k (kg/pe.) i
@A B C T !
HOH-6 1.120 28 20 20 80 0,20 :
HOH-7/8 2.000 34 23 25 98 0,40 T
HOH-10 3.200 42 31 32 120 0,80
HOH-13 5.300 48 38 40 150 1,60 5
HOH-16 8.000 56 47 50 182 3,00 1.
HOH-18/20 12.500 65 48 60 217 4,80 B
Yy
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Elevacao de Cargas

acessorios

Gancho Olhal Automatico Auto-travante (AOH)

Aco Grau 8, Temperado e Revenido - conforme EN 1677

.. Carga de Dimensdes (mm) Peso
Referéncia
Trabalho (kg) A B C T (kg/pe.)
AOH-6 1120 28 19 21 110 0,50
AOH-7/6 2000 34 24 25 136 0,80
AOH-10 3200 45 31 32 166 1,50
AOH-13 5300 54 40 39 207 2,70
AOH-16 8000 63 53 49 250 5,70

Elo Conector (EC)

Acgo Grau 8, Temperado e Revenido - conforme EN 1677

\ Carga de Dimensbées (mm
Referéncia ST A (mm) Peso
rabalho (kg) (kg/pg.)
A B C T D
EC-6 1120 38 15 17 55 55 0,20
EC-8 2000 40 18 29 62 62 0,30
EC-10 3200 47 25 26 78 78 0,60
EC-13 5300 53 30 35 95 95 1,10
EC-16 8000 67 36 38 115 115 2,00 e A e
EC-19 12500 80 42 46 132 132 3,20
Aco Alloy, Temperado e Revenido - conforme U.S. Fed Spec. RR-C-271D
Carga de Dimensodes (mm) Peso
anci *----B--->
Referéncia Trabalho (kg) (kalpc.) : :
D (] B T A
MC- 1,00 Ton 1.000 10 11 26 E6Y 26 0,16
MC- 2,00 Ton 2.000 13,5 16 32 51 32 0,42
MC- 3,25 Ton 3.250 16 19 43 64 43 0,74
MC- 4,75 Ton 4.750 19 22 51 76 51 1,18
MC- 6,50 Ton 6.500 22 25 58 83 58 1,77
MC- 8,50 Ton 8.500 25 28 68 95 68 2,58
MC- 9,50 Ton 9.500 28 32 75 108 75 3,66
MC- 12,00 Ton 12.000 32 35 83 115 83 4,91
MC- 13,50 Ton 13.500 35 38 92 133 92 6,54
1
MC- 17,00 Ton 17.000 38 42 99 146 99 8,19 ]
MC- 25,00 Ton 25.000 45 50 126 178 126 14,22 J
MC- 35,00 Ton 35.000 50 57 188 197 138 19,85
MC- 42,50 Ton 42.500 57 65 160 222 160 28,33 A
MC- 55,00 Ton 55.000 65 70 180 260 180 39,59 ' e Ao
MC- 85,00 Ton 85.000 75 83 190 329 190 62
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Amarracao de Cargas

Fator de Seguranca 2:1

Sistema CATRATEK

Com o sistema CATRATERK vocé poderd amarrar sua carga de forma fécil, rdpida e econoémica.
Fabricados em conformidade com a Norma Brasileira NBR-15883 Parte 2.

Carga de Carga de
. Largura Material Trabalho (kg) Trabalho (kg) : Parte Curta . Parte Longa
Referéncia (mm) : ;
L= =
Catratek 0,5 ton 25 Poliéster 250 500
Catratek 1,0 ton 35 Poliéster 500 1.000
Catratek 1,5 ton 50 Poliéster 750 1.500
Catratek 2,0 ton 35 Poliéster 1.000 2.000
Catratek 3,0 ton 50 Poliéster 1.500 3.000
Catratek 5,0 ton 50 Poliéster 2.500 5.000
Catratek 6,0 ton 90 Poliéster 3.000 6.000
Catratek 8,0 ton 75 Poliéster 4.000 8.000
Catratek 10,0 ton 90 Poliéster 5.000 10.000
Catratek 12,0 ton 90 Poliéster 6.000 12.000
Sistema TEKFIX
O sistema TEKFIX é recomendado para fixagdo de cargas leves, de maneira facil e pratlca Parte Curta . Parte Longa
Fabricados em conformidade com a Norma Brasileira NBR-15883 Parte 2. @ 0w """""""""""
Carga de Carga de ,“" el — ”.
L Largura Material Trabalho (kg) Trabalho (kg) 4 .......................................... ,
Referéncia (mm) ; L1 .
)& !
Tekfix 0,25 ton 25 Polipropileno 125 250
Tekfix 0,50 ton 35 Polipropileno 250 500
Tekfix 0,75 ton 50 Polipropileno 375 750

Sistema CATRACA FIXA

O sistema CATRACA FIXA é recomendado para fixagdo de cargas pesadas com mais agilidade e
economia. E utilizado também para uso em caminhdes tipo “Sider”, com seguranga garantida.
Fabricados em conformidade com a Norma Brasileira NBR- 15883 Parte 2.

Carga de
. Largura  Material Trabalho (kg)
Referéncia (mm)
Catraca Fixa 3,0 ton 50 Poliéster 3.000
Catraca Fixa 5,0 ton 50 Poliéster 5.000
Catraca Fixa 6,0 ton 90 Poliéster 6.000
Catraca Fixa 10,0 ton 90 Poliéster 10.000
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Amarracao de Cargas

acessorios

Catracas Moveis, Ganchos e Terminais

Acabamentos disponiveis: pintura Epéxi e bi-cromatizagdo. | 100% rastreavéis e fornecidos com Certificado de Qualidade.

Largura Catraca Movel Presilhas
25 5;/ &y
~,

N ‘%%5 iéyy

' HasteLonga & = Haste Curta _.,!; !
/ ~ i;:g, . £
% e

50
75
100 ij/z
Largura Terminais
25 1 2 Tipo Argola

35 v Tipo “J” @Tipo Garra @ Tipo Triangulo
= = = 2
50 @ Tipo “J” % Tipo “J” @ipo Garra @ ipo Argola Y

= =
“Tipo Triangulo '\\Tipo Hand \,,Tipo Hand
f\ 23 f\ v
.- _
75 ‘\"7 Tipo “J” Tipo Garra
W
6 Tipo “L”

Para medidas e demais informagoes técnicas, consulte o nosso site - www.hipertek.com.br
ou, se preferir, entre em contato com o nosso Depto. de Vendas através do telefone (11) 5189.2625

. Tipo Triangulo

100 “" Tipo Triangulo
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Qualidade :

identificacao e certificacao

18

Etiqueta de Identificacao

E o documento de identificacio de toda a
cinta. Garantia maxima da responsabilidade
Hipertek.

Todas as informagoes necessdrias e exigidas
por norma estio reunidas na etiqueta.

Assim, as etiquetas garantem que 100% do
processo industrial seja rastreado.
Para garantir a durabilidade das
informagdes, a Hipertek oferece, com
exclusividade, duas opg¢des para protecdo
daetiqueta:

O Serial da etiqueta é o c6digo individual
de cada pega. Possibilita o rastreamento

- da matéria prima, data de fabricagio, operador
responsavel, relatérios de controle de
qualidade de todo o processo e produgdo

e certificado de qualidade.

Ensaios e Certificacao

Conforme determinagdo e exigéncia das
normas, a Hipertek realiza periodicamente
ensaios de ruptura, testes de abrasio,
amassamento, etc. Todos os ensaios sio
realizados em laboratérios independentes e
renomados, o que garante total confiabilidade
dos resultados.

Todos os ensaios estdo a disposi¢io de nossos
clientes e parceiros para consulta, sendo

HIPER
—fek __

possivel até mesmo acompanhar os ensaios
sempre que necessario.

Os produtos fabricados pela Hipertek sio
tornecidos com Certificado de Qualidade
(individual por peca ou global por pedido), no
qual constam carga de ruptura, carga de
trabalho segura e rastreabilidade,
mencionando o ensaio para cada lote de
tabricagdo.



Suporte Tecnico

inspegao e treinamento

Inspecao de Cintas

Confira alguns exemplos mais comuns de desgaste e/ou ruptura ocasionados por m4 utiliza¢do ou falta de inspe¢do no devido tempo, em cinta
de poliéster. Para informacdes técnicas detalhadas sobre critérios de inspecdo, aprovagio, rejei¢éio e uso correto de cintas de poliéster, entre en
contato com a Hipertek e solicite um treinamento completo.

|

Dano na capa Ruptura da capa Ruptura das Abrasdo superticial Ruptura da Variagdo no
externa e abrasdo e da alma por fibras ocasionado e perfuragdo das costura do olhal, diametro da alma
do fio interno. igamento com né. por corte lateral. fibras que realizam ocasionado por uso da cinta redonda.
Nio sdo permitidos a tragdo. inadequado em gancho  Revela ruptura de fio
noés em cintas de poliéster. maior do que o interno da alma.
recomendado.

Treinamento Técnico Hipertek

O uso correto e conhecimento técnico do usuério das cintas é =
determinante para a seguranga e durabilidade de nossos produtos.

Foi pensando nisso, que desenvolvemos um treinamento
técnico completo, abordando:

- Especificagdo correta;

- Aspectos das normas;

- Identificacio;

- Rastreabilidade;

- Uso correto;

- Manutencio;

- Inspecdo constante;

- Inspegéo peridédica detalhada;

- Documentagdo das inspegdes;

- Critérios de aprovagio e rejei¢do em cintas usadas;
- Acompanhamento da rastreabilidade;

Esse treinamento ¢é realizado por técnicos altamente capacitados
e com larga experiéncia no mercado de movimentagio de cargas.
Os treinamentos podem ser realizados nas instalagdes da
Hipertek ou “In Company”.

HIPER
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H ’ P E R Hipertek Sistemas Para Movimentagdo De Cargas Ltda.
Matriz: R. Pinto Martins, 255 - V1. Oeste - Belo Horizonte/MG - CEP: 30532-140

Comercial: Av. Bem-te-vi, 333,Sala 103 - Moema - Sio Paulo/SP - CEP: 04524 - 030
| e k Vendas Sao Paulo (11) 2362-4344 | hipertek@hipertek.com.br | www.hipertek.com.br

Membro da Federacéo CISQ
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1SO 9001:2000
Sistema da Qualidade Certificado
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